Zatgcznik nr 1 do SIWZ nr 1

Szczegéltowy Opis Przedmiotu Zamoéwienia

Piec gazowy komorowy (1 szt.)

Piec przeznaczony do pracy w temperaturze do 1250°C w atmosferze powietrza.

Piec komorowy ze statym trzonem.

Wymiary komory pieca min. 2500x1000x2000 (szeroko$¢/wysokos¢/glgbokos¢).

Drzwi otwierane elektrycznie do gory za pomocg sitownika.

Maksymalna jednorazowa masa wsadu 1200 kg.

Konstrukcja stalowa z profili zimnogigtych licowanych blacha.

Obramowanie czola pieca wykonane z blachy zarowytrzymatej OH18N9.

Poziom trzonu pieca nie wigcej niz 900 mm do poziomu 0.

Komora i drzwi izolowane widkien ceramicznych o temperaturze klasyfikacyjnej 1430°C.
Warstwa robocza trzonu wykonana z trudnoscieralnych ptyt z weglika krzemu lub z
betonu ogniotrwatego.

Moc grzejna pieca min 320 kW.

Palniki szybkowyplywowe Komschredera.

Palniki umieszczone w $cianach bocznych umozliwiajace dynamiczng i energooszczedna
prace pieca z zachowaniem réwnomiernoéci nagrzewania komory w tolerancji =10°C.
Piec wyposazony w kolektor spalin oraz komin.

Piec wyposazony w termopary . '

Inne

Sterownik z kolorowym wy$wietlaczem min. 7.

Komponenty elektroniczne zgodne z normami europejskimi (CE).

Zrédto zasilania standardowe (3 x 400V) wyposazone w bezpiecznik.

Min. dwa wylaczniki bezpieczenstwa.

Z1acze USB na panelu operatora.

Whbudowana karta pamieci o pojemnosei min. 0,5 GB.

Oprogramowanie do wizualizacji i archiwizacji procesu nagrzewania oraz statusu pieca.
Podtaczenie do sieci LAN.

Parametry pracy

Temperatura nagrzewu max 1250°C.
Rozktad temperatur w komorze pieca w tolerancji £10°C.
Czas nagrzewu wsadu od temp. 20°C do 1250°C max 1,5 godz.




IL. Przeprowadzenie przez Wykonawce instruktazu z obstugi oferowanych maszyn dla
zalogi Zamawiajgcego.
Wytyczne:

1) Instruktaz musi zostaé przeprowadzony:
a. po uprzednim poinformowaniu Zamawiajacego;
b. w ustaleniu z Zamawiajacym;
C. W migjscu pracy przedmiotu zamoOwienia;

2) Pracownicy wskazani przez Zamawiajgcego zostang poinstruowani z zakresu obshugi
i konserwacji przedmiotu zaméwienia. Instruktaz ma by¢ przeprowadzone w taki sposéb,
aby po jego zakoficzeniu pracownicy Zamawiajacego byli zaznajomieni ze wszystkimi
szczegbtami procesu obstugi oraz mogli samodzielnie prowadzi¢ eksploatacje maszyny.

II1. Dostarczenie przez Wykonawce niezbednej dokumentacji.
Wytyczne:

1) Wykonawca zobowigzuje si¢ dostarczyé w jezyku polskim):

a. petng dokumentacje techniczno-ruchowsa urzadzenia umozliwiajacg jego
prawidtowa eksploatacije;

b. karty gwarancyjne i serwisowe;

¢. instrukcje systematycznej obstugi (codzienne;j, tygodniowej itd.), uzytkowania
i instrukcje bhp oraz instrukcje obshugi i konserwacji;

. deklaracje zgodnosci CE lub réwnowazne;
- e. katalog czesci zamiennych;

2) Wykonawca zobowigzuje si¢ dostarczy¢ dokumentacje, o ktérej mowa powyzej
W terminie wykonania przedmiotu zaméwienia.

3) Zamawiajacy moze wniesé uwagi do dostarczonej przez Wykonawce dokumentaciji,
ktére Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ lub odniesé sie do nich, w terminie
obustronnie ustalonym. Whiesienie przez Zamawiajacego uwag do przekazanej przez
Wykonawce dokumentacji nie moze stanowi¢ przyczyny odmowy podpisania przez
strony  protokotu zdawczo-odbiorczego potwierdzajacego wykonanie przedmiotu
zamowienia, za wyjatkiem przypadku braku kompletnosci przekazanej dokumentacji
(z uwzglednieniem pkt 2).

Iv. Zrealizowanie przez Wykonawce pozostalych obowigzkéw niezbednych dla
prawidlowego wykonania przedmiotu zaméwienia.
Wytyczne:

Wykonanie przez Wykonawce nastepujacych obowigzkow:

1) Montaz i uruchomienie maszyny w zakladzie Zamawiajacego w Stalowej Woli, w
terminie uzgodnionym w Zamawiajgcym, nie dtuzszym, niz wskazany w SIWZ

2) umieszczenie na wyrobie oznaczenia CE;

3) prawidlowe wykonanie -przedmiotu zaméwienia oraz odpowiedzialno$¢ za
prawidlowe dzialanie pieca. Przedmiot zamoOwienia musi byé wykonany
kompleksowo, z punktu widzenia celu Jjakiemu ma shuzy¢.

PREZES ZABZADU




