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Zapytanie ofertowe nr 4/ZR/IDS
z dnia 04.03.2024 r.

na dostawg, montaz i uruchomienie zrobotyzowanego stanowiska do wycinania otworéw oraz
spawania detali dla kolektoréw DN25 do DN200 realizowang w ramach programu priorytetowego
nr 34/NC/UR/3.1/2023r. ,SPRAWIEDLIWA TRANSFORMACIJA - INNOWACJE DLA

SRODOWISKA”
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ZAPYTANIE OFERTOWE

1 ZAMAWIAJACY

TASTA Armatura Sp. z o.0.
ul. Grabskiego 38

37-450 Stalowa Wola
www.tasta.com.pl

Osoba kontaktowa w sprawie zapytania: J6zef Burdzy

2 NAZWA ZAMOWIENIA

Dostawa zrobotyzowanego stanowiska do wycinania otworéw oraz spawania detali dla
kolektoréw DN25 do DN200

3 OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

3.1 INFORMACJE WSTEPNE

1. Do czynno$ci podejmowanych przez Zamawiajgcego i Wykonawcéw w postepowaniu o
udzielenie zamoéwienia publicznego nie stosuje sie przepiséw ustawy Prawo Zamowien
Publicznych.

2. Niniejsze zamoéwienie zostanie udzielone zgodnie z regulaminem udzielania zaméwien
obowigzujgcym u Zamawiajgcego.

3. Regulamin udzielania zaméwieri dostepny jest w siedzibie Zamawiajacego (ul. W Grabskiego
38, 37-450 Stalowa Wola).

4. Oznaczenie postepowania: postepowanie posiada znak sprawy: 4/ZR/IDS
Zaleca sig, aby Wykonawcy we wszelkich kontaktach z Zamawiajacym powotywali sie na
wyzej wskazane oznaczenie.

5. Postgpowanie prowadzone jest w jezyku polskim.

3.2 RODZAJ ZAMOWIENIA
Niniejsze zaméwienie jest zaméwieniem na: dostawe
3.3 KODY CcPV

42990000-2  R6zne maszyny specjalnego zastosowania

3.4 PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa, uruchomienie i instruktaz personelu Zamawiajacego linii
zrobotyzowanego stanowiska do wycinania otworéw oraz spawania detali dla kolektoréw DN25 do
DN200.

Szczegbtowa specyfikacie zaméwienia zawiera zatgcznik nr 1 do zapytania - Opis przedmiotu
Zamowienia.
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WIZJA LOKALNA

Zamawiajacy nie wymaga, aby Wykonawca ubiegajacy sie o realizacje zamoéwienia przed ztozeniem
oferty dokonat wizji lokalnej w miejscu realizacji zaméwienia w celu poznania uwarunkowan
zwigzanych z realizacjg zamoéwienia.

3.6

ROWNOWAZNOSC

Rozwigzania rownowazne:

1.

3.7

wszedzie tam, gdzie przedmiot zaméwienia opisany jest przez odniesienie do norm,
europejskich ocen technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemoéw referencii
technicznych dopuszcza sie rozwigzania rownowazne opisywanym.

jezeli w jakimkolwiek miejscu dokumentacji stanowigcej opis przedmiotu zaméwienia, zostaty
wskazane nazwy producenta, nazwy wiasne, znaki towarowe, patenty lub pochodzenie
materiatéw czy urzadzen stuzacych do wykonania niniejszego zamdwienia, ktére wskazujg lub
mogtyby wskazywaé na konkretnego producenta, nie stanowi to preferowania wyrobu czy
materiatébw danego producenta, lecz ma na celu wskazanie na cechy — parametry techniczne
i jakoSciowe nie gorsze od podanych w opisie. Ewentualne operowanie przyktadowymi
nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan Zamawiajgcego
w stosunku do okreslonego rozwigzania. Zamawiajgcy dopuszcza w takim przypadku
sktadanie ofert réwnowaznych z zastosowaniem innych materiatéw i urzadzen niz opisane
nazwa producenta, nazwg wiasng, znakiem towarowym, patentem lub pochodzeniem
materiatéw czy urzgdzer stuzgcych do wykonania niniejszego zamoéwienia, pod warunkiem,
ze zagwarantujg one uzyskanie parametrow technicznych, eksploatacyjnych i jakoSciowych
nie gorszych od zatozonych w dokumentacji. To samo dotyczy sytuacji, gdy przedmiot
zaméwienia opisany jest za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych i systeméw
odniesienia.

jezeli w jakimkolwiek miejscu dokumentacji stanowigcej opis przedmiotu zamdéwienia zostat
okreslony sposéb postepowania uzytkownika i/lub realizacji okre$lonej funkcjonalnosci nalezy
traktowa¢ go wytacznie poglagdowo. Opis ma na celu okreslenie pozadanego efektu
koncowego. Spos6b jego osiggniecia moze byé dowolny.

W przypadku, gdy do opisu przedmiotu zamoéwienia zostalty uzyte okreSlenia norm
wtasciwych dla Europejskiego Obszaru Gospodarczego, Zamawiajgcy dopuszcza kazde inne
rozwigzanie, o ile wykonawca udowodni w swojej ofercie, ze proponowane rozwigzania w
réwnowaznym stopniu spetniajg wymagania okre$lone w zapytaniu ofertowym

Wykonawca skiadajac oferte z zastosowaniem rozwigzan réwnowaznych sktada wraz z ofertg
oSwiadczenie o zastosowaniu materiatéw réwnowaznych wraz z przediozeniem (zataczeniem
do oferty) dokumentéw, iz zastosowane materialy speiniajg wymogi zawarte w opisie
przedmiotu zamoéwienia (DTR urzadzen, karty katalogowe, certyfikaty, rysunki zamienne - jesli
zakres proponowanych zmian wymaga zmian projektowych).

Jezeli nie zaznaczono wyraznie inaczej to wszystkie parametry techniczne podane
w dokumentacji zapytania ofertowego nalezy traktowaé jako parametry minimalne. Oznacza
to, ze kazdy parametr jest poprzedzony stwierdzeniem ,minimum”.

UZASADNIENIE BRAKU PODZIALU NA CZESCI

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa kompleksowej linii technologicznej skfadajgcej sie z ciagu
elementow (maszyn), ktére muszg zostac ze sobg potaczone i zintegrowane tak, aby utworzyé jeden
logiczny cigg produkcyjny.

Stad podziat zamoéwienia na czesci jest technicznie niemozliwy.
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4 WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU O UDZIELENIE ZAMOWIENIA

ORAZ OPIS SPOSOBU DOKONYWANIA OCENY ICH SPELNIANIA

4.1 UPRAWNIENIA DO WYKONYWANIA OKRESLONEJ DZIALALNOSCI LUB
CZYNNOSCI

Zamawiajgcy nie formutuje warunku w tym zakresie.
4.2 WIEDZA | DOSWIADCZENIE

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca przystepujgcy do zapytania wykazat, ze w ciggu ostatnich 5
lat, a jezeli okres dziatalnosci jest krotszy to w tym okresie wykonat w sposéb nalezyty min. 2
zamowienia/kontrakty na dostawe linii zrobotyzowanego gniazda do spawania i wypalania otworéw
na rurach..

Powyzszy warunek bedzie weryfikowany na podstawie skiadanego przez Wykonawce Wykazu
zrealizowanych dostaw wykonanych nie wcze$niej niz w okresie ostatnich pieciu lat przed
uptywem terminu skladania ofert a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krétszy - w tym
okresie.

Do wykazu Wykonawca zobowigzany jest dotgczy¢ dokumenty potwierdzajgce fakt wykonania takich
dostaw (np. list referencyjny, kopie protokotu zdawczo-odbiorczego, umowe, fakture, itp.) okreSlajgce
w spos6b jednoznaczny nastepujace elementy:

a) podmiot na rzecz ktérego wykonano dostawe,
b) date zakoriczenia dostaw.

Zamawiajacy informuje, Zze nie uzna warunku za spelniony, jezeli jako potwierdzenie faktu
dokonania dostaw Wykonawca dolaczy do oferty oswiadczenie wilasne, liste wykonanych
dostaw, itp. Wymaga, aby na dokumentach potwierdzajacych fakt wykonania dostaw znalazt sie
podpis i pieczeé podmiotu, na rzecz ktérego zrealizowano dostawy.

4.3 POTENCJAL TECHNICZNY

Zamawiajgcy nie formutuje warunku w tym zakresie.

4.4 OSOBY ZDOLNE DO WYKONANIA ZAMOWIENIA
Zamawiajgcy nie formutuje warunku w tym zakresie.

4.5 SYTUACJA EKONOMICZNA | FINANSOWA
Zamawiajgcy nie formutuje warunku w tym zakresie.

46 LISTA WYMAGANYCH DOKUMENTOW/OSWIADCZEN

Do oferty Wykonawca zobowigzany jest dotgczy¢ nastepujace dokumenty i o$wiadczenia:
a) Formularz ofertowy
b) Oswiadczenie o braku podstaw do wykluczenia (stanowigce cze$é formularza ofertowego);

c) Aktualny odpis z wiasciwego rejestru albo aktualne zaswiadczenie o wpisie do ewidencji
dziatalno$ci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do rejestru lub zgtoszenia
do ewidencji dziatalnoSci gospodarczej, wystawione nie wczedniej niz 1 miesigc przed
uptywem terminu sktadania ofert.

d) Wykaz zrealizowanych dostaw

/’



o TASTA

i Gospodarki Wodnej ARMATURA Sp. z 0.0.

e) Oswiadczenie wymagane od Wykonawcy w zakresie wypetnienia obowigzkéw informacyjnych
wynikajacych z RODO (stanowigce cze$é formularza ofertowego).

f) Peinomocnictwo — jezeli oferte podpisuje osoba upowazniona.

Wszystkie sktadane przez Wykonawce dokumenty powinny zosta¢ ztozone w formie oryginatow lub
kserokopii potwierdzonej za zgodno$é z oryginatem przez Wykonawce. Potwierdzenia za zgodno$é
dokonuje osoba do tego upowazniona, ktéra podpisuje oferte.

W przypadku, gdy oferta wraz z zatgcznikami podpisywana jest przez petnomocnika, tj. osobe, kiorej
umocowanie do reprezentowania Wykonawcy sktadajgcego oferte nie wynika z wiasciwego Rejestru,
do oferty nalezy dotgczyé stosowne peinomocnictwo w oryginale lub uwierzytelnionej kopii
pos$wiadczonej za zgodnos¢ z oryginatem.

W przypadku przedstawienia kserokopii poswiadczonych za zgodno$¢ z oryginatem wybrany
Wykonawca moze zosta¢ zobowigzany przed podpisaniem umowy do przedstawienia oryginatéw tych
dokumentéw.

Zamawiajgcy na etapie przed podpisaniem umowy z wybranym w postepowaniu ofertowym
Wykonawca, moze zgdaé przedstawienia od Wykonawcy dodatkowych dokumentéw potwierdzajgcych
zgodnoé¢ o$wiadczen ze stanem faktycznym.

Dokumenty wydane w jezykach innych niz polski lub angielski nalezy przedtozy¢ wraz z ttumaczeniem
na jezyk polski. Zamawiajgcy nie wymaga ttumaczenia przysiegtego.

W sytuacji stwierdzenia na etapie badania oferty nie wykazania sie speinienia warunku
podmiotowego, badz nie wykazania nie spetnienia przestanek wykluczenia Zamawiajgcy dopuszcza
jednokrotne wezwanie wykonawcy do ziozenia/uzupeiienia wymaganego dokumentu.

W przypadku nie zataczenia od oferty lub zataczenia kart katalogowych lub innych dokumentow
Zamawiajgcy dopuszcza jednokrotne wezwanie do ztozenia lub uzupetnienia wymaganych
dokumentodw.

4.7 DODATKOWE WARUNKI UDZIALU

Zamawiajgcy nie formutuje warunku w tym zakresie.

KRYTERIA OCENY OFERT WRAZ Z INFORMACJA O WAGACH
PUNKTOWYCH LUB PROCENTOWYCH PRZYPISANYCH DO
POSZCZEGOLNYCH KRYTERIOW OCENY OFERTY | SPOSOBEM

PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO KRYTERIUM
OCENY OFERT

5.1 KRYTERIA OCENY OFERT | ICH WAGI PUNKTOWE

Ustala sie nastepujgce kryteria oceny ofert (1% = 1 pkt):

1) Cena(C) 90%
2) Okres gwarancji (G) 10%

5.2 SPOSOB PRZYZNAWANIA PUNKTACJI

5.2.1 CENA NETTO
1. Wykonawca okresli ceng oferty w Formularzu oferty.

2. Zamawiajgcy do oceny przyjmie cene netto.
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3. Wykonawca musi podaé cene oferty w Polskich Ziotych (PLN) lub w EURO (€). Oferty
ztozone w innej walucie zostang odrzucone.

4. Cena oferty powinna obejmowaé wszystkie elementy cenotwércze realizacji zaméwienia,
warunki i obowigzki umowne okreslone we Wzorze Umowy, oraz musi zawiera¢ wszelkie
optaty publicznoprawne.

5. Cena oferty podana przez Wykonawce bedzie stata przez okres realizacji Umowy i nie bedzie
mogta podlegaé zmianie (z zastrzezeniem postanowien zawartych we Wzorze Umowy).

6. Cena oferty powinna by¢ wyrazona z doktadno$cig do dwéch miejsc po przecinku.

Sposoéb oceny kryterium
7. Zamawiajacy dokona oceny kryterium wg nastgpujgcego wzoru:

P
C,= CMN x 90 pkt

D

C, — liczba punktéw uzyskanych przez oferte badang (po zaokraqgleniu do dwdéch miejsc po
przecinku) w Kryterium Cena

Cuw — Najnizsza zaproponowana cena wsréd ofert niepodiegajgcych odrzuceniu

Cs — zaproponowana cena oferty badanej

8. Wartosci punktowe w kryterium zostang podane z dokiadnoscig do dwdéch miejsc po
przecinku, a zaokraglenie zostanie dokonane zgodnie z ogdinie przyjetymi zasadami
matematyki.

522 OKRES GWARANCJI (G)

Zamawiajgcy wymaga gwarancji na cato$¢ urzadzen (za wyjatkiem drukarek cyfrowych) na okres min
12 miesiecy.

W ramach kryterium zostang przyznane punkty za zaoferowanie dtuzszego okresu gwarancji zgodnie
Z ponizszg tabela:

Diugos$é gwarancji na catosé linii (m-ce) Liczba punktéw
12 0
24 5
36 10

Diugo$¢ gwarancji Wykonawca podaje w formularzu ofertowym. Brak podania dtugos$ci gwarancji
skutkuje odrzuceniem oferty.

5.3 OCENA KONCOWA

taczna liczba punktow otrzymanych przez wykonawce bedzie sumg punktéw przyznanych
w poszczeg6linych kategoriach wyliczong wg wzoru:

P, = C+G

Maksymalna liczba punktéw wynosi 100. Zamawiajgcy dokona wszystkich obliczen z doktadnoscig do
dwé6ch miejsc po przecinku. Zamawiajacy wybierze oferte, ktéra otrzyma najwiekszg liczbe punktéw.

6 TERMIN SKLADANIA OFERT | WAZNOSC OFERTY




Narodowy Fundusz
Ochrony Srodowiska TASTA
i Gospodarki Wodne; ARMATURA Sp. z 0.0.

Termin sktadania ofert uptywa w dniu  12.03.2024 godz. 12:00 wg czasu polskiego
Otwarcie ofert nastgpi w dniu 12.03.2024 godz. 12:00 wg czasu polskiego

Oferty muszg zachowaé¢ wazno$¢ przez okres min. 30 dni od dnia otwarcia ofert.

7 SPOSOB I FORMA SKLADANIA OFERT

7.1 INFORMACJE OGOLNE

1. Wykonawcy zobowigzani sg zapoznaé sie doktadnie z informacjami zawartymi w ZO
i przygotowa¢ oferte zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w tym dokumencie, a w
szczegolnosci by tres¢ oferty odpowiadata tresci ZO.

2. Zaleca sie, aby Wykonawcy do sporzadzenia oferty wykorzystali Zatgczniki stanowigce
integraing cze$¢ ZO. Dopuszcza sie sporzadzenie wiasnych formularzy z zastrzezeniem
dokonywania jakichkolwiek zmian merytorycznych w stosunku do wzoréw.

3. Oferta powinna by¢ podpisana przez osobe upowazniong do reprezentowania Wykonawcy,
zgodnie z formg reprezentacji Wykonawcy okreslong w rejestrze sgdowym lub innym
dokumencie, wtasciwym dla danej formy organizacyjnej Wykonawcy, albo przez osobe
umocowang przez osoby uprawnione, przy czym petnomocniciwo musi by¢ zatgczone do

oferty.
4. \Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ziozeniem oferty.

5. W przypadku, gdy ziozone przez wykonawcow dokumenty, oswiadczenia dotyczgce
warunkéw udziatu w postepowaniu zawierajg dane f/informacje w innych walutach niz PLN
(ztoty polski), Zamawiajacy jako kurs przeliczeniowy waluty przyjmie kurs NBP na dzien
poprzedzajacy ostatni dzien sktadania ofert. Jezeli w dniu ogtoszenia nie bedzie opublikowany
$redni kurs walut przez NBP, Zamawiajagcy przyjmie kurs przeliczeniowy z ostatniej
opublikowanej tabeli kurséw NBP przed dniem publikacji ogtoszenia o zamowieniu.

7.2 KOMUNIKACJA Z ZAMAWIAJACYM

1. Wykonawca przekazuje takie materiaty na adres e-mail: anna.musial@tasta.com.pl
2. Pytania do tresci zapytania:

a) Wykonawca moze zwr6cié sie do zamawiajacego 0 wyjasnienie treSci zapytania
ofertowego. Zamawiajacy jest zobowigzany udzieli¢ wyjasnien niezwiocznie, jednak nie
pbzniej niz na 2 dni przed uptywem terminu sktadania ofert pod warunkiem, ze wniosek o
wyjasnienie tresci specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia wptynat do zamawiajacego
nie pézniej niz do korca dnia, w ktérym uptywa potowa wyznaczonego terminu sktadania
ofert.

b) Jezeli wniosek o wyjasnienie tresci specyfikacji ZO wptyngt po uptywie terminu sktadania
wniosku, o ktérym mowa w lit. a), lub dotyczy udzielonych wyjasnien, zamawiajacy moze
udzieli¢ wyjasnien albo pozostawi¢ wniosek bez rozpoznania.

c) Przedtuzenie terminu skfadania ofert nie wplywa na bieg terminu sktadania wniosku,
0 ktébrym mowa w lit. a)

d) Tres¢ zapytan wraz z wyjasnieniami Zamawiajgcy opublikuje w Bazie Konkurencyjnosci.

e) Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do nieudzielenie odpowiedzi na pytania przekazane
mu w sposob inny niz opisany powyzej, w szczegdlnosci Zamawiajacy nie odpowiada na
pytania za posrednictwem telefonu, oraz poczty elektronicznej (e-mail)

3. Osobami uprawnionymi do kontaktowania sie z wykonawcami s3:

a) Jozef Burdzy, e-mail: |.burdzy@tasta.com.pl

7.3 SPOSOB ZLOZENIA OFERTY - INFORMACJE OGOLNE
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1. Oferta od potencjainego dostawcy/wykonawcy powinna zawierac:

e peing nazwe oferenta,

e adres lub siedzibe oferenta, numer telefonu oraz numer NIP, jesli posiada,

« informacje techniczne o oferowanych urzadzeniach, zakresie ustug itp.,

« cene oferty (wyrazong w jednostkach pienieznych, ktéra kupujacy jest zobowigzany
zaptaci¢é wykonawcy za przedmiot zamoéwienia z uwzglednieniem podatku od
towaréw i ustug VAT). Cena powinna uwzglednia¢ wykonanie wszystkich czynno$ci i
prac oraz zawierata wszelkie koszty zwigzane z realizacjg zamoéwienia,

¢ termin waznosci.

2. Oferta powinna by¢ podpisana przez osobe lub osoby uprawnione do wystepowania w
obrocie prawnym w imieniu oferenta, przy czym podpis musi by¢ czytelny lub opisany
pieczeciami imiennymi. Oferty nalezy sktadac poczta tradycyjna/ kurierem/osobiscie (ul. W.
Grabskiego 38, 37-450 Stalowa Wola) lub mailem na adres anna.musial@tasta.com.pl. W
przypadku ofert sktadanych drogg elektroniczng zastosowanie ma nastepujacy sposéb
skfadania ofert:

a) Oferta sktadana w sposéb elektroniczny powinna byé pierwotnie wydrukowana i
podpisana przez Wykonawce,

b) Wykonawca skanuje nastepnie wydrukowang i podpisang oferte wraz z niezbednymi
zatacznikami i w formie zeskanowanej przesyta na adres wskazany w zapytaniu
ofertowym (specyfikacji zamdwienia).

3. Wykonawca po uptywie terminu do sktadania ofert nie moze skutecznie dokonaé zmiany ani
wycofac ztozonej oferty.

4. Oferty zaleca sie sporzadzi¢ na zatgczonym formularzu.

5. Oferty zaleca sie sporzadzi¢ pismem maszynowym lub komputerowym.

6. Oferty nalezy ztozy¢ z ceng wyrazong w Polskich Ztotych (PLN) lub w EURO (€). Oferty
zlozone z ceng wyrazong w innej walucie zostang odrzucone.

7.4 SPOSOB OCENY OFERT

1. Zamawiajacy dokona oceny ofert zgodnie z regulacjami ,procedury odwréconej”. Oznacza to,
ze Zamawiajacy:

a) Dokona oceny wszystkich ztozonych ofert zgodnie z kryteriami oceny opisanymi ZO

b) Dokona zbadania, czy oferta oceniona jako najbardziej korzystna nie podlega wykluczeniu
oraz spetnia warunki udziatu w postepowaniu

¢) W przypadku stwierdzenia brakéw w ofercie pozwalajgcych na jej uzupetienie wezwie
Wykonawce, ktdry ztozyt oferte najkorzystniejszg do uzupeinienia dokumentow.

d) W przypadku uzupeinienia dokumentéw we wskazanym terminie oraz stwierdzenia
spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu dokona wyboru oferty | wezwie Wykonawce
do zawarcia umowy

e) W przypadku gdy Wykonawca, ktéry ztozyt oferte najkorzystniejszg nie uzupetni
wymaganych dokumentéw lub uzupeini je niewtasciwie Zamawiajgcy dokona odrzucenia
oferty i przystapi do badania kolejnej oferty z najwyzsza liczbg punktéw powtarzajac
czynnosci b) — d).

2. W przypadku przedstawienia kserokopii poswiadczonych za zgodno$é z oryginatem wybrany
Wykonawca moze zostaé zobowigzany przed podpisaniem umowy do przedstawienia
oryginatéw tych dokumentow.

3. W przypadku ztozonych oSwiadczen, na poziomie podpisywania umowy Zamawiajgcy moze
zadac przedstawienia dodatkowych dokumentéw potwierdzajgcych zgodno$é oswiadczen ze
stanem faktycznym.

7.5 RAZACO NISKA CENA
Jezeli zaoferowana cena lub koszt wydaja sie razaco niskie w stosunku do przedmiotu zaméwienia, tj.

réznig si¢ o wiecej niz 30% od Sredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych ofert niepodlegajgcych
odrzuceniu, lub budzg watpliwosci zamawiajgcego co do mozliwosci wykonania przedmiotu

p
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zamodwienia zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w zapytaniu ofertowym lub wynikajgcymi z
odrebnych przepiséw, zamawiajgcy zada od wykonawcy ztozenia w wyznaczonym terminie wyjasnien,
w tym ztozenia dowod6w w zakresie wyliczenia ceny lub kosztu. Zamawiajacy ocenia te wyjasnienia w
konsultacji z wykonawcg i moze odrzuci¢ te oferte w przypadku, gdy ztozone wyjasnienia wraz z
dowodami nie uzasadniajg podanej ceny lub kosztu w tej ofercie.

7.6 OTWARCIE OFERT

1. Otwarcie ofert nastgpi niezwilocznie po uptywie terminu sktadania ofert wskazanego w
pkt. 6 zapytania Ofertowego.

TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

1. Termin zwigzania ofertg wynosi 30 dni i rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania
ofert.

2. Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiajgcego moze przedtuzy¢ termin zwigzania
oferta, z tym ze Zamawiajgcy moze tylko raz, co najmniej na 3 dni przed uptywem terminu
zwigzania ofertg, zwréci¢ sie do Wykonawcédw o wyrazenie zgody na przedtuzenie tego
terminu 0 oznaczony okres, nie dtuzszy jednak niz 30 dni.

3. Odmowa wyrazenia zgody, o ktérej mowa w ust. 2, nie powoduje utraty wadium o ile jest
wymagane w postepowaniu.

Ostatecznym terminem uruchomienia Urzadzenia/ realizacji umowy jest 8 miesiecy od daty
podpisania umowy.

1. udzielenie zamoéwienia nie mogg ubiegad sie Wykonawcy powigzani z Zamawiajgcym i/lub
osobami wykonujgcymi czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem
postepowania. Przez powigzania osobowe lub kapitatowe rozumie sie powigzania polegajace
na:

a) uczestniczeniu w spétce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spéiki osobowej, posiadaniu co
najmniej 10% udziatéw lub akciji (o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa),
petieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
peinomocnika,

b) pozostawaniu w zwigzku maizeniskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub
zwigzaniu z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspélinym
pozyciu z wykonawcg, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organdw zarzadzajacych lub
organéw nadzorczych wykonawcéw ubiegajgcych sie o udzielenie zamdéwienia,

c) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z
postepowaniem o udzielenie zaméwienia.

2. Zamoéwienie nie moze zosta¢ udzielone podmiotom, wobec ktérych zachodzi jakakolwiek z
okolicznosci wskazanych w art. 7 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdinych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzgcych
ochronie bezpieczeristwa narodowego.

11 OKRESLENIE WARUNKOW ISTOTNYCH ZMIAN UMOWY ZAWARTEJ W
WYNIKU PRZEPROWADZONEGO POSTEPOWANIA O UDZIELENIE
ZAMOWIENIA
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Zamawiajacy informuje, ze warunki istotnych zmian umowy zostaly okreSlone we wzorze umowy
stanowigcej zatgcznik do Zapytania Ofertowego.

12 FORMALNOSCI POPRZEDZAJACE ZAWARCIE UMOWY

1. Wykonawca, ktérego oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza, zobowigzany bedzie do
podpisania umowy, ktérej wzér stanowi zatgcznik do niniejszego zapytania ofertowego.

2. Umowa z wybranym Wykonawcg zostanie zawarta w miejscu i terminie okreslonym przez
Zamawiajacego. Nieusprawiedliwione niestawienie sie przez Wykonawce w wyznaczonym
terminie do podpisania umowy uznaje sie za odstapienie od zawarcia umowy, CO upowazni
Zamawiajgcego do podpisania umowy z kolejnym Wykonawca, ktéry w postepowaniu o udzielenie
zamowienia uzyskat kolejng najwyzszg liczbe punktéw.

13 WADIUM
1. Wadium w postepowaniu nie jest wymagane.

14 INFORMACJA O MOZLIWOSCI SKEADANIA OFERT CZESCIOWYCH |
WARIANTOWYCH

1. Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czeSciowych.
2. Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert wariantowych.
3. Zamawiajgcy nie przewiduje udzielenia zaméwien uzupeiniajgcych.

15 OPIS SPOSOBU PRZEDSTAWIANIA OFERT WARIANTOWYCH ORAZ
MINIMALNE WARUNKI, JAKIM MUSZA ODPOWIADAC OFERTY

WARIANTOWE WRAZ Z WYBRANYMI KRYTERIAMI OCENY, JEZELI
ZAMAWIAJACY WYMAGA LUB DOPUSZCZA ICH SKLADANIE

Nie dotyczy. Zamawiajacy nie przewiduje w postepowaniu sktadania ofert wariantowych.

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27
kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony 0s6b fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i
w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/ \WE (ogdine
rozporzgdzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,RODO",
Zamawiajacy informuje, ze:

« bedzie przetwarzat dane osobowe uzyskane w trakcie niniejszego postepowania, w tym dane
osobowe ujawnione w ofertach, dokumentach i o$wiadczeniach dotgczonych do oferty oraz
dane osobowe ujawnione w odpowiedzi na wezwanie do uzupeienia oferty.

e Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Zamawiajacy, ktérego dane zostaty
okreslone w pkt. 1 Zapytania Ofertowego.

+ Kontakt do administratora na adres e-mail podany w pkt. 1 Zapytania lub listownie na adres
podany w pkt. 1 Zapytania.

e Pani/Pana dane osobowe przetwarzane bedg na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO w celu
zwigzanym z postepowaniem o udzielenie niniejszego zaméwienia prowadzonego w trybie
zapytania ofertowego

e odbiorcami Pani/Pana danych osobowych bedg osoby lub podmioty, ktérym udostepniona
zostanie dokumentacja postepowania ofertowego, prowadzonego w trybie zasady
konkurencyjnosci,

¢ uwagi na fakt, iz niniejsze postepowanie toczy sie na podstawie norm obowigzujgcych
w ramach Programu Operacyjnego Polska Wschodnia dane osobowe Wykonawcy objete sg
przepisami o dostepie do informacji publicznej, tym samym moga zosta¢ udostepnione
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podmiotom, ktére na podstawie powyzszej regulacji zwrocg sie o ich udostepnienie, a ponadto

zostang udostepnione instytucjom i podmiotom zaangazowanym w proces realizacji Programu
Operacyjnego Polska Wschodnia,

e Pani/Pana dane osobowe w celach archiwizacyjnych bedg przechowywane przez okres
realizacji, trwatosci oraz okres przechowywania dokumentacji zwigzanej z realizacjg projektu,

e Pani/Pana dane osobowe nie bedg przetwarzane w spos6b zautomatyzowany i nie bedg
profilowane,

e obowigzek podania przez Panig/Pana danych osobowych bezposrednio Pani/Pana
dotyczacych jest wymogiem, zwigzanym z udziatem w postepowaniu 0 udzielenie zamowienia
prowadzonego w oparciu o zasade konkurencyjnosci,

e w odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie beda podejmowane w sposob
zautomatyzowany, stosownie do art. 22 RODO,

e posiada Pani/Pan:

o na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych Pani/Pana
dotyczacych,

o na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych osobowych,

o na podstawie art. 18 RODO prawo zadania od administratora ograniczenia

przetwarzania danych osobowych z zastrzezeniem przypadkéw, o ktérych mowa w
art. 18 ust. 2 RODO,

o prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy

uzna Pani/Pan, ze przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczacych narusza
przepisy RODO,

e nie przystuguje Pani/Panu:
o W zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuniecia danych osobowych,
o prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO,

o na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych

osobowych, gdyz podstawag prawng przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest
art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO.

17 UNIEWAZNIENIE POSTEPOWANIA

1. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo dokonywania zmian warunkéw zapytania ofertowego,
a takze jego odwotania lub uniewaznienia oraz zakonczenie postepowania bez wyboru ofert,
w szczegéblnosci gdy wystapig nastepujgce przestanki

a. nie ztozono zadnej oferty niepodlegajacej odrzuceniu;

b. wystapita istotna zmiana okolicznosci powodujaca, ze prowadzenie postepowania lub
wykonanie zamoéwienia nie lezy w interesie Zamawiajacego, czego nie mozna byfo
wczesniej przewidzied;

c. postgpowanie obarczone jest niemozliwg do usuniecia wada.
2. Jednocze$nie Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwosé:
a. odwotania postepowania w kazdym czasie;
b. zakonczenia postepowania bez dokonania wyboru Wykonawcy;

c. uniewaznienia postepowania, zarédwno przed, jak i po dokonaniu wyboru
najkorzystniejszej oferty.
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3. W przypadkach, o ktérych mowa powyzej Wykonawcy nie przystuguja w stosunku do
Zamawiajgcego zadne roszczenia odszkodowawcze, jak tez nie przystuguje zwrot kosztow
zwigzanych z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

4. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo dokonywania zmian warunkéw zapytania ofertowego, a
takze jego odwotania lub uniewaznienia oraz zakonczenie postepowania bez wyboru ofert, w
szczeg6lnosci w przypadku gdy warto$¢ oferty przekracza wielkoS¢ Srodkéw przeznaczonych
przez Zamawiajgcego na sfinansowanie zaméwienia.

5. Wykonawcy uczestniczg w niniejszym postepowaniu na wtasne ryzyko i koszt, nie przystugujq
im zadne roszczenia z tytutu zakonczenia przez Zamawiajacego niniejszego postgpowania
bez dokonania wyboru oferty najkorzystniejszej.

18 ZAELACZNIKI

Zatgcznik nr 1. Opis Przedmiotu Zaméwienia
Zatgcznik nr 2. Formularz ofertowy

Zatacznik nr 3. Wykaz zrealizowanych dostaw
Zatgcznik nr 4. Wz6r umowy
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Zalacznik nr 1 do zapytania ofertowego 4/ZR/IDS

SPECYFIKACJA URZADZENIA
Zrobotyzowane stanowisko do wycinania otworéw oraz spawania detali.

Spis tresci

1.Poufnosé

2.Temat

3.Opis urzadzenia

3.1. Generalna koncepcja urzadzenia.

3.2.Typoszereg spawanych systeméw.

3.3. Struktura mechaniczna.

3.4. Pozycjonier liniowy uchwytu rury spawane;.

3.5 .Parametry robot6w.

3.6 Ukiad sterowania Panasonic TAWERS wraz ze #rédiem robota spawalniczego .
3.7.Sterownik robota manipulacyjnego.

3.8 Panel sterowania.

3.9 Ukfad czyszczenia palnika spawalniczego.

3.10 Obrotnik.

3.11 Sensor dotyku.

3.12 Zrodio plazmowe KJELLBERG Q1500 O2.

3.13 Oprogramowanie do monitorowania produkcji /Production Management/.
3.14 Raportowanie danych prod ukcyjnych /statystyki produkcyjne/.
4.Dane wydajnosSciowe.

4.1 Czas cyklu.

4.2 Czas ustawienia/przezbrojenia/.

5. Wymagania dla urzadzenia.

5.1 Przepisy dotyczgce wyposazenia, w szczegolnosci oston i ogrodzen.
5.2 Ostony.

5.3.0grodzenia.

5.4 Awaryjne zatrzymania.

5.4.1 Umiejscowienie.

5.4.2 Okablowanie.

6.1. Bezpieczniki bezpieczenstwa PLC, przekazniki bezpieczerstwa.
6.2 Elektryczne LOTO.

7. Hatas.

8. Elektryka .

8.1 Komponenty.

8.2 Zatwierdzeni producenci.

8.3 Okablowanie i oznaczenie.

9. Pneumatyka.

9.1 Dopuszczalne marki.

9.2 Gtéwny wilot.

9.3 Rozdzielacz i zawory energomagnetyczne.

10. Automatyka.

10.1 PLC.

10.2 Pulpit operatora.

11. Procedura akceptacji.

12. Dokumentacja.

13.0czekiwany schemat zrobotyzowanego stanowiska.

14.Wykaz rzeczowy zrobotyzowa nego stanowiska.

15.Szkolenie

Strona1z19



il o TASTA

i Gospodarki Wodne ARMATURA Sp. z 0.0.

1. Poufnoséc

Niniejszy dokument jest dostarczany wytgcznie dostawcom/producentom, ktérzy zamierzaja p!'zys’lapié do
procesu skiadania ofert z firmg TASTA Armatura Sp. z 0.0. Tre$é niniejszego dokumentu musi byé
przestrzegana zgodnie z tg umowag. _
Wszystkie informacje zawarte w tym dokumencie sg wtasnoscig firmy TASTA Armatura Sp. z 0. 0. Musi
pozostac poufny i nie moze by¢ powielany ani przekazywany osobom trzecim bez upowaznienia. Mozesz
zatrzymac tylko najnowszy numer i musisz zniszczy¢ wszystkie poprzednie numery.

2. Temat

Niniejszy dokument okresla funkcje, specyfikacje i charakterystyki wymaganego sprzetu.

Normy/standardy i przepisy zawarte w ponizszych paragrafach sg jedynie wytycznymi.

Ustalenia uzgodnione przez dostawce/producenta i firme TASTA Armatura Sp. z 0.0. w umowie lub kontrakcie
(podstawowa umowa zakupu lub zaméwienie zakupu) majg pierwszenstwo.

3. Opis Urzadzenia
3.1 Generalna koncepcja urzadzenia

Linia do spawania i wycinania otworéw w rurach to zestaw urzadzen przeznaczonych do wykonywania

tryskaczowych rurociggow .

Ogdlng ideq linii jest dostarczenie produktéw wykonanych technikg spawania MIG/MAG oraz plazmowego
wycinania otworow.

Linia opisana w niniejszej Specyfikacji przeznaczona jest do produkgji rurociggéw tryskaczowych DN20 do
DN200 .

3.2 Typoszereg spawanych systeméw.
Srednica spawanych rur; DN25, DN32,DN40,DN50, DN65, DN80, DN100,DN150, DN200,
Srednica muf gwintowanych;DN15, DN20, DN32, DN40, DN50.
Srednica muf ryflowanych ;DN32, DN40, DN50, DN65, DN8O.
Dtugo$¢ rur do prefabrykacii : 500-6200 mm.
3.3 Struktura mechaniczna

Petny opis konstrukcji mechanicznej Linii i jej urzadzen sktadowych musi by¢ zawarty w Ofercie Dostawcy..
Stanowisko linii produkcyjnej w petni zautomatyzowane | wyposazone ;
-w dwa roboty firm Fanuc, Panasonic lub Kuka.
Jeden robot do podawania muf z zasobnika zlokalizowanego w $rodkowej czesci linii  produkcyjnej. Drugi
robot wyposazony w Zr6dto pradu do spawania metodg MIG/MAG oraz urzadzenie do ciecia plazma firmy
KJELLBERG Q150002 wraz z uchwytem maszynowym.
- gtéwny zautomatyzowany podaijnik zatadowczy rur o dtugosci min 6 m.
-system transportowo- bazujgcy rury,
-obrotnik na torze jezdnym do pozycjonowania rur wraz z zespotem centrowania i bazowania
rur w obszarze ciecia i spawania,
-stot odbiorczy gotowych rurociagéw min 6m,
- magazyn na mufy o pojemno$ci min 30szt na kazdy rodzaj muf , zlokalizowany w Srodkowej czesci linii

3.4. Pozycjonier liniowy uchwytu rury spawanej.

-Konstrukcja stalowa ,frezowana umozliwiajaca precyzyjnie sterowany przesuw obrotnika z
uchwytem rury spawane;j .

- Naped realizowany za pomoca silnika serwo Fanuc.

- Prowadnice Bosch-Rexroth.

- Sterowanie torowiskiem bezposrednio z poziomu konsoli programujgcej robota.
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- Predkosé przejazdu min - 0,25 m/s.
- Zakres przesuwu roboczego min - 7m.

- Powtarzalno$¢ pozycjonowania - +/- 0,08 mm.
3.5 Obrotnik z uchwytem rury spawanej oraz regulacja w osi pionowej.

-Pozycjoner firmy Fanuc lub innej w petni zintegrowany z robotami i umozliwiajacy synchronizowanie ruchu
obrotowego pozycjonera z ruchem robota.

-Na pozycjonerze zamontowany uchwyt tokarski pneumatyczny

-Os obrotu regulowana w pionie za pomoca serwo-napedu Fanuc oraz $ruby kulowej Bosch-Rexroth.

- Regulacja osi w pionie pozwalajaca za pomocy indywidualnego programu spawalniczego spozycjonowac 0$
obrotu dla kazdej rury bez koniecznos$ci przezbrajania wraz z kompensacja ugiecia rury.

3.5 . Parametry robotow.
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Model robota PANASONIC . TM-1400
- Hosc osi : 6
_ Rotacja +170°
Ramig  Ramig gome | -90° do 155°
. Ramig¢ przednie | -85° do 180°
Zasigg ruchu TR A s 1) Ob m:;‘pi m T 1190°
Przegub | Zgigeic | -130° do 110°
i | Skrgcenie | £400°
| Rotacja | 225°s
Ramig ' Ramig gorne | 225°s
Maksymalna predkosé ' Ramig przednie | 225%s
katowa | Obrot i' 425%s
Przegub | Zgigeie . 425%s
. Skrgcenie 629°/s
' Max. dopuszczalne obcigzenie B U 6 kg
Powtarzalnosé¢ el EREN L — R +0,08 mm lub mniej
 Hamulece ] Wszystkie osie z hamulcem
' Masa : 170 kg

Przyktadowy model robota z parametrami

3.6. Zintegrowany system sterowania Panasonic TAWERS wraz ze zrédiem pradu dla robota
spawalniczego lub innej firmy spawalniczej europejskiej na poréwnywalnym poziomie.

T .

— QN EERED
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Klasa izolacji ' ] IP 32
Napiccic zasilania | 200 V AC +/- 20V, 22 kVA, 3 fazy
Czestotliwosé i 50/60Hz
~ Cykl pracy T 350 A 80% CO2, 350 A 60% Puls
8 Metoda spawania | C0O2, MAG, MIG, Puls MIG/MAG
Zakres pradu spawania f 30 -350 A DC
e Zakres napiccia : 12-36 VDC
“Wymiary * 553 x 550 x 1180 mm
3.7 Sterownik dla robota manipulacyjnego.

._l(lasa ochrony DRI | P32 | . 1
Zasiane VA kW), S00Hz | | |
Metoda uczenia | Uczenie przez od-twarzanic ruchu -

Rodzaje ruchu | PTP,LP (linie), CP (krzywe) s A\

Liczba sterowalnych osi | 6 osi (max 27) .
Liczba cyfrowych I/O | 40 (rozszerzalna do max 2048) g

| Pamig¢ zewnt;trma — Karta SD, 2 porty USB 2.0

Wymiary 553 x 550 x 681 (mm) S

| Masa 60kg vl

3.8. Panel sterowania

i meEnER

-Duzy 7 calowy kolorowy LCD generujgcy czysty obraz.

-6 oddzielnych przyciskéw dostepnych dla wszystkich szeéciu ruchéw w kazdym uktadzie wsp6trzednych.
-Slot na karte SD/SD,SDHC/.
-Port USB.
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3..9. Ukiad czyszczenia palnika spawalniczego

Urzadzenie potgczone jest do systemu w sposéb, ktéry umozliwia wykonanie czyszczenia po

dowolnej ilosci cykli spawania. llo$¢ cykli, po ktérych robot ma wjechaé do urzadzenia

Czyszczacego jest ustawiana przez operatora stanowiska i moze byé w kazdej chwili zmieniona w zaleznosci od
konieczno$ci wyczyszczenia dyszy gazowej. Urzadzenie czys$ci dysze poprzez uciecie drutu i sfrezowanie
dyszy. Na koricu dysza dodatkowo jest spryskiwana ptynem antyodpryskowym.

' Producent | J.THIELMANN
Typ : i BRG2000
Prchlyw S e OKk. 7 lUsek.
Cisnienie robocze | 6 Bar
Klasa izolacji | P21

3.10. Obrotnik

Pozycjoner przystosowany do harmonicznej pracy z robotem pozwalajac na pozycjonowanie i obracanie
elementu w czasie spawania. Opcjonalna funkcja harmoniczna powinna umozliwiaé petng wspdéiprace i
dopasowanie predkosci obrotu tak, aby robot utrzymywat niezmienng predko$é spawania w czasie obrotu
elementu. Obrotnik pozwalajacy ustawiaé detal w jak najbardziej dogodnej dla procesu spawania pozycji

PanaDice250
Nazwa
(YA-1IRIBI12)
Max. Udzwig 250 kg

Max. Pfédkds’é ' 31 obr/min

+ 0.05 mm
Powtarzalnosé¢
(R=250)
Masa 125 kg

3.11 . Sensor dotyku

Sensor dotyku pozwala na zlokalizowanie zlgcza spawanego poprzez dotknigcie materiatu spawanego
dyszg gazows lub drutem spawalniczym przed procesem Spawania. Po wykryciu odchytki linia spawania
jest automatycznie korygowana w programie.
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3.12 .Zrédto plazmowe KJELLBERG Q150002

Dane techniczne:
|
Zrédto | Q15000°
eC 400V, 50 Hz
Hacz i IZEM /A
s P 1<
1 | g i
i K0
¥ "ac 0
tezer £Za = 2 a8
tez Zas trasowa
Zakre
o 1y ) Af ;
T -
§ P
Wymiary [Lx B x 100 o 1
n ‘_ 19 k
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3.13.oprogramowanie do monitorowania produkciji. /Production Management/.

Oprogramowanie Production Management jako narzedzie do monitorowania procesu spawania na
zrobotyzowanych stanowiskach Spawalniczych . Przy uzyciu tego oprogramowania mozna podejrzeé:
* Aktualne pozycje robotéw na wizualizacji 3D,

* Ekrany panel6w sterowania robotéw,

* WejScia/wyjscia robotow

= Dane pozycji robotéw (liczbowe),

* Przebiegi parametréow spawania,

* Obcigzenie osi,

= Zuzycie drutu,

* Czas spawania,

FEETAPCAE

"I"II | [
I‘It I.I

Strona8z 19




e TASTA

| Gospodarki Wodnej ARMATURA Sp. z 0.0.

3.14. Raportowanie danych produkcyjnych/Statystyki produkcyjne

Dostawca urzadzenia dostarczy oprogramowanie do raportowania produkgii i/lub monitorowania podstawowych
parametréw procesu.

4. Dane wydajnos$ciowe

4.1 Czasy cyklu:

Czas cyklu produkcyjnego/éredni/  |(min) i1 5+/-3

4.2 Czas ustawiania / przezbrajanie

Czas przezbrojenia dla 2 0s6b [min] 30+3

Definicja przezbrojenia: Wszystkie niezbedne dziatania, jakie maja podjaé Operatorzy zgodnie z metodologig
poznang podczas programu szkoleniowego w Zakfadzie Dostawcy .

5. Wymagania dla urzadzenia
5.1. Przepisy dotyczace wyposazenia, w szczegéinosci oston i ogrodzen
Dyrektywa 2006 42 WE Parlamentu Europejskiego oraz powigzane normy EN.

5.2. Ostony

Wszystkie czeSci ruchome muszg byé zakryte. Nie moze istnieé mozliwoéé bezposredniego kontaktu z czescig
ruchoma (ruch obrotowy lub liniowy).

5.3 Ogrodzenia
Rodzaje i wymiary barier ochronnych muszg by¢ okre$lone w celu ochrony wszystkich czesci ciata zgodnie z
obowigzujgcymi zasadami ogélnymi.

a) Zapobieganie dostepowi ponad barierami ochronnymi

Strona9z 19
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Odlegtos¢ (c) jest obliczana w zaleznosci od:

- Maksymalna wysoko$¢, na ktérej znajduje sie strefa niebezpieczna (a)
- Wysokos$¢ ogrodzenia (b)

Wysoko$é ogrodzenia b (mm)
Wy*("r‘:":r‘]’f“ 1000 1200 | 1400 [1600 |1800 |2000 [2200 2400 | 2500
Pozioma odlegto$¢ od strefy mebezpiec.znej ¢ (mm)
2600 900 | 800 | 700 | 600 | 600 400 | 300 [ 100
2400 | 1100 1000 | 900 | 800 | 700 soo 400 | 300 | 100
2200 1300 1200 | 1000 | 900 | 800 | 600 | 400 | 300
2000 1400 1300 | 1100 | 900 | 800 | 600 | 400
1800|1500 | 1400 | 1100 | 900 | 800 | 600
1600|1500 | 1400 | 1100 | 900 | 800 | 500
1400|1500 | 1400 | 1100 | 900 | 800

1200 1500 | 1400 | 1100 | 900 | 700
1000 1500 | 1400 | 1000 | 800
800 1500 | 1300 | 900 | 600
600 1400 | 1300 | 800
400 1400 [ 1200 | 400
200 1200 | 900
0 1100 | 500

Ogrodzenia muszg by¢ zainstalowane zgodnie z EN ISO_ 13857, EN ISO 14120

il
MJHIH!H%HIIHU“””
i ,..._lﬁyn

Unikaj tej sytuaciji
Wszystkie okna wykonane ze szkia hartowanego.
Kolor- czamy fantazyjny, zéte stupki.

Wsl-.zystkne opisy przyciskéw i wyswietlane informacje (np. panel sterowania) muszg byé w jezyku
polskim.

b) Musi byé zachowana bezpieczna odlegto$¢ oston od urzadzen dla ochrony koriczyn gérnych i doinych.

5.4. Awaryjne zatrzymania.

5.4.1. Umiejscowienie

Umiejscowienie wytacznikéw awaryjnych musi by¢ potwierdzone po zatwierdzeniu koncepcji z DOSTAWCA.
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Whyiaczniki awaryjne sg ustawione w taki sposéb, ze operatorzy zawsze majg przycisk w zasiegu jednego metra
od siebie.

5.4.2. Okablowanie

Wszystkie przyciski awaryjne awaryjnego sg wyposazone w 2 styki normalnie zamkniete podtaczone
bezposrednio do sterownika bezpieczenstwa PLC

6.1. Bezpiecznik bezpieczeristwa PLC i Przekazniki bezpieczenstwa

Szafki bezpieczenstwa i przyciski zatrzymania awaryjnego muszg byé zarzadzane przez dedykowany modut
bezpieczenstwa (sterownik bezpieczeristwa PLC lub przekaznik bezpieczenstwa). Wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg podigczone do modutu bezpieczeristwa. Sterownik

W przypadku korzystania ze sterownika bezpieczeristwa PLC musi to by¢ sterownik PLC typu SIMENS

ezl
3 B e ~" .
O m- D
N

W1

W przypadku korzystania z przekaznikéw bezpieczenstwa musi to byé przekaznik typu Sick UE23.

6.2. Elektryczne LOTO

G&éw_ny vgy%acznik zasilania szafy elektrycznej jest wyposazony w urzgdzenie LOTO zapewniajace
bezpieczenstwo podczas czynnosci konserwacyjnych.

7. Halas

Hg%as maszyny musi byq nizszy niz 85 dB, podczas normalnej produkcji wszystkie komponenty generujace
wigkszy hatas muszg by¢ ostoniete, aby poziom hatasu spadt do
85 dB.
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8. ELEKTRYKA
8.1. Komponenty

- Wszystkie elementy w szafce elekirycznej musza mieé co najmniej stopieri ochrony IP 2* (nie
moze by¢ mozliwosci dotkniecia palcami przytacza elektrycznego).

- Wszystkie kable muszg posiadaé oznaczenie CE.

- Wszystkie silniki muszg posiadaé oznaczenie CE.

- Silniki muszg by¢ okreslone i dobrane tak, aby zapewnié maksymalng oszczednos$¢ energii
IE3.
- Szafy elektryczne muszg by¢ wyposazone w odpowiednia klimatyzacje.

8.2. Zatwierdzeni producenci

Szafka elektryczna RITTAL, JAKMET

Przyciski, przetaczniki, wytaczniki gtéwne: SCHNEIDER ELECTRIC, SIEMENS.

Czujniki potozenia: SCHNEIDER ELECTRIC, SIEMENS, Bosch-Rexroth.

Panele kontrolne i panele z ekranem dotykowym: SIEMENS.

Mechaniczne tgczniki kraficowe: BALLUFF, SCHMERSAL, SICK, SCHNEIDER ELECTRIC
Mechaniczne wytgczniki bezpieczeristwa: SCHNEIDER ELECTRIC.

Optyczne kurtyny bezpieczerstwa, bariery i kraty ochronne: SICK, TURCK.

Przetworniki indukcyjne i pojemnosciowe: BALLUFF, TURCK.

PLC iinne elementy systeméw sterowania: SIEMENS.

WSZYSTKIE ELEMENTY DOSTARCZANE WRAZ Z MASZYNA MUSZA BYC DOSTEPNE NA RYNKU

EUROPEJSKIM. Producent maszyny musi sprawdzi¢, czy zainstalowane komponenty moga byé¢
dostarczane bezposrednio w Europie.

8.3. Okablowanie i oznaczanie

- Wszystkie szafy elektryczne i skrzynki przytaczeniowe musza byé oznaczone zgodnie z
rysunkiem e-planu.

- Wszystkie kable sg zabezpieczone przed wyciagnieciem za pomocy dtawikow kablowych o
odpowiedniej wielkosci.
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CORRECT

s geaRts

- Wszystkie elementy elektryczne beda oznakowane zgodnie z obowigzujacg nomenklatgra
dokumentacji elektrycznej. Etykiety s3 umieszczane na elemencie oraz na wsporniku

mocujgcym. )
Tablica uRa smfy L | Eryketa na & bicy
s hl‘r::i — jacej
Crgid elektryczna

Etyket naczqki
elelaryznej

- Caly sprzet elektryczny musi by¢ odpowiednio uziemiony.

- Przewody uziemiajace muszg byé podtaczone do dedykowanych zaciskéw uziemiajgcych.

- W przypadku koniecznosci przedtuzenia kabla nalezy zastosowaé szafe (puszki
przytaczeniowe) z zaciskami.

- Wszystkie kable sg oznakowane na obu kofcach, aby utatwi¢ rozwigzywanie probleméw
elektrycznych i uzyskaé informacje z rysunku e-planu

= Wszystkie kable sg oznakowane na obu koficac

h, aby utatwié rozwigzywanie problemoéw
elektrycznych i uzyskaé informacje z rysunku e-planu.
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Wszystkie zawory elektromagnetyczne muszg byé oznaczone zgodnie z rysunkiem e-planu

- Wszystkie czujniki, silniki, elementy wykonawcze muszg by¢ oznaczone zgodnie z rysunkiem e-

planu.

zenskie).

Wszystkie wtyki muszg byé oznaczone zgodnie z rysunkiem e-planu (zaréwno meskie i

- Wszystkie przyciski, przetaczniki i $wiatta musza byé¢ oznaczone zgodnie z rysunkiem

e-planu

9. Pneumatyka

9.1. Dopuszczalne marki

Sitowniki pneumatyczne: SMC, FESTO, METAL-WORK

Zawory pneumatyczne: SMC, FESTO, METAL-WORK

Zawory bezpieczernistwa: SMC, FESTO, METAL-WORK
Uzdatniacze powietrza: SMC, FESTO, METAL-WORK

Przetworniki ci$nienia: SMC, IFM, TURCK, FESTO, METAL-WORK

9.2. Giowny wiot

Gtéwny wiot sprezonego powietrza wykonany jest z:

- Reczny zawdr wigczajacy / wytgczajacy

- Filtr Regulator + Manometr

- Automatyczny zawdr wigczajacy / wytgczajacy + czujnik cisnienia

y
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9.3. Rozdzielacz i zawory elektromagnetyczne

] Wszystkie rozdzielacze pneumatyczne musza byé¢ oznaczone zgodnie z planem elektronicznym i
schematami pneumatycznymi

° Wszystkie sitowniki pneumatyczne musza byé oznaczone zgodnie z e-planem i schematami
pneumatycznymi.
° Wszystkie przewody pneumatyczne muszg by¢ umieszczone w korytkach kablowych.

10. Automatyka

10.1. PLC
PLC to seria SIEMENS S7-1200. Konieczne jest zainstalowanie europejskiej wersji sterownika PLC.

10.2. Pulpit Operatora

Ekran dotykowy to SIEMENS KTP 700. Musi by¢ zainstalowana europejska wersja ekranu dotykowego..
Wszystkie strony ekranu sg napisane w iezyku polskim.
Panel sterowania musi byé wdrozony ergonomicznie zgodnie z przepisami CE. (Nie za wysoko, nie za nisko).

11.  Procedura akceptaciji

Procedura akceptacji / odbioru technicznego odbywac sie bedzie w 3 gtéwnych krokach:
A) Kontrola wstepna u dostawcy (przed dostawg)
B) Test sprawnosci produkcyjnej (po zakonczeniu instalacji test u Klienta)
C) Diuzszy test wydajnosci (po zakonczeniu instalaciji test u Klienta )

Ad. A) Kontrola wstepna u dostawcy (przed dostawg) — ma na celu zweryfikowanie, ze wszystkie element
linii/urzgdzenia zostaty przygotowane zgodnie ze Specyfikacja | s3 gotowe do wysytki do Klienta.
Z przeprowadzonej Kontroli zostanie sporzadzony protokét w formie uzgodnionej miedzy stronami.

Ad. B1) Test sprawnosci produkcyjnej (po zakonczeniu instalacji test u Dostawcy.
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4 -godzinny prébny przebieg, aby sprawdzi¢ zgodno$¢ z wymaganiami, ktére mozna sprawdzié Niniejszy
przebieg powinien zosta¢ zakoriczony bez zadnych zatrzymar wynikajacych z awarii sprzetu. Jesli wystgpi
nieprawidiowa funkcja, bedzie to do uznania TASTY, czy prébny bieg zostanie ponownie uruchomiony, czy nie.
Te same czasy cyklu majg by¢ uzywane w tescie prébnego biegu, ktére beda uzywane podczas testu zdolnosci.
Moze to by¢ po prostu walidacja elektryczna, mechaniczna i wymiarowa.

Ad. B2) Po przeprowadzeniu testu probnego, zostanie przeprowadzony test z uzyciem rur i
kroccow./test produkcyjny/ Test w zakladzie TASTA Armatura.

Test produkcyjny nalezy przeprowadzi¢é w celu przegladu zgodnosci wyrobu ze Specyfikacjg techniczng.
Wszelkie zatrzymanie urzgdzen z powodu awarii maszyny , a takze niezgodnosci z wymaganiami Specyfikacji
produktowej (wymagania co do jakosci produktu) nalezy uznaé za awarig¢ niezawodnosci, a test jest uznany
jako niepowodzenie. Caly test zostanie powtérzony.

Po pomys$inym tescie zdolnosci prébnym i produkcyjnym TASTA podpisuje protokét z testu zdolnoci. System
jest uwazany za zaakceptowany po zakornczeniu przebiegu testu.

Ad. C) Dluzszy test wydajnosci (po zakonczeniu instalacji i oddaniu Linii do uzytkowania )

Dtuzszy test wydajno$ci ma na celu potwierdzenia wynikow osiggnietych w tescie Produkcyjnym. Podczas tego
testu Klient bedzie miat mozliwo$¢ sprawdzenia jak zachowuje sie urzgdzenie w trakcie 80 godzin pracy. Uwagi
z tego testu beda udokumentowane | bedg stanowié podstawe do podjecia natychmiastowych dziatan po stronie
dostawcy .

Po pomy$inym wykonaniu testu niezawodno$ci i zgodnosci z odpowiednimi specyfikacjami, TASTA podpisze
ostateczny protokét odbioru linii produkcyijnej..

12. Dokumentacja

g o
ag | 38
[T} T @
QO ~N t;" ~
T T a8 o
B & o
85 e s
a.
Dokumentacja
Podreczniki operatoréw +
—
Podreczniki konserwacyjne +
Podreczniki konserwaciji zapobiegawczej +
Rysunki elektryczne +
Rysunki obwodéw hydraulicznych +
Rysunki obwodu pneumatycznego +
Kompletna lista czesci maszyny potrzebnej do eksploataciji i konserwacji +
Petna lista czeéci zamiennych podzielonych na krytyczne i standardowe (okres zuzycia) ok
Szczegdtowe rysunki wszystkich trwatych narzedzi specyficznych dla czesci TASTA ArmaturaSpzo.
0., w tym ustawiania. *
Obiekt - rysunki techniczne i budowlane (uktady), okreslajace wymagania dotyczace obiektu
budowlanego, ptaskoéé podtogi, specjalne wymagania dotyczace fundamentéw, niezbedne +
odptywy, systemy kanalizacyjne.
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+
Media - rysunki (ukiady) z punktami potaczenia (miejsca podtaczania przewodéw, kabli, rur)
Deklaracja CE *
Lista reakcji na btedy /zaktécenia *
+

Uktad lokalizacji/punktéw odciecia mediéw (po stronie maszyn Dostawcy) LOTO

3 kopie — w j. polskim

13. Oczekiwany schemat zrobotyzowanego stanowiska

Rys. 1 - Widok z perspektywy na stanowisko

. - - ol i - T - M - S GO ol - B

Rys. 2 - Widok z gory na stanowisko
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14. Wykaz rzeczowy zrobotyzowanego stanowiska

Lp. Nazwa Wartosé Wartos¢é
A. | KONFIGURACJA ROBOTA MAG/PLAZMA wymagana oferowana
1. | Robot TM-1400WG3 + Zrédio pradu 350A 1 szt.
2. | Przewody pomiedzy sterownikiem a robotem 1 szt.
3. | Uchwyt spawalniczy 1 szt.
4. | Zigcze antykolizyjne 1 szt.
5. | Prowadnik drutu 1 szt.
6. | Mocowanie Prowadnika 1 szt
7. | Kaseta Szpuli Drutu 1 szt.
8. | Transformator zasilajacy 1 szt.
9. | Stacja czyszczenia palnika 1 szt.
10. | Zrédto Plazmowe KJELBERG Q1500 O2 1 szt.
11. | Zestaw adaptacyjny 1 szt.
12. | Uchwyt plazmowy maszynowy 1 szt.
13. | Sensor dotyku 1 szt.
B. | KONFIGURACJA ROBOTA MANIPULACYJNEGO
1 Robot TM-1400G3 1 szt.
2 Przewody pomiedzy sterownikiem a robotem 1 szt.
3 Transformator zasilajacy 1 szt
4. | Chwytak do Muf 1 szt.
C. | STANOWISKO MANIPULACYJNE
1. | Obrotnik Panadice 250 1 szt.
2 Silnik do napedu toru 1 szt.
3 Przewody 2 szt.
4 Karty Servo 2 szt.
5 Jednostka Bazowa 1 szt.
6 Konstrukcja Toru Jezdnego 152t
7. | Uchwyt Samocentrujgcy automatyczny 1 szt
01. | PODAJNIK ZALADOWCZY NA RURY 1 szt.
02. | MAGAZYN NA MUFY 1 szt
03. | ZESPOL BAZOWANIA | CENTROWANIA RURY 1 szt.
04. | TRANSPORTER ROLKOWY 1 szt.
05. | PODAJNIK KONCOWY 1 szt.
06. | KONSTRUKCJA POD ROBOTY 3 szt
07. | OBUDOWA STANOWISKA 1 szt.
08. | SYSTEM BEZPIECZENSTWA (spetniajacy CE) 1 szt.
09. | INTEGRACJA, URUCHOMIENIE, LOGISTYKA 1 szt.
010 | URUCHOMIENIE U ODBIORCY
011. | FILTROWENTYLACJA DLA STANOWISKA 1 szt.
012 | Oprogramowanie G2PCTool do pisania programoéw 1 szt.
p spawalniczych off-line
013 | Monitorowanie procesu spawania 1 szt.
014 | Production Management 1 szt.
015 | Czujnik laserowy (zawiera sensor dotyku) 1 szt.
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- Szkolenie dla operatora - normalna praca linii potgczona z ustugg zewnetrzng

szukajgc bleddw i nieprawidtowosci pracy linii.

- Szkolenie w zakresie konserwacji i drobnych napraw.

- Szkolenie dla lidera zmiany - pojemno$¢ linii, status linii.
- Wszystkie etapy szkolenia muszg by¢ zatwierdzone z obu stron (Dostawca i TASTA Armatura Sp. z

0.0.).

Zakres szkolenia

Kto bedzie
szkolony

Czas

Proponowany Program szkoleniowy

Zrobotyzowana linia do produkcji rurociggéw tryskaczowych

Lokalizacjia

- obstuga maszyn - ustawianie procesu
2 Operatoréw
- oprogramowanie - zarzadzanie plikami graficznymi Linii
= - - T . : U Dostawcy
2 -testy prébne i produkcyjne 1 Inzynier QR 2 dni po 8 godzin Linii
2 - konserwacja, czyszczenie, konserwacja 1 K'if"f’“'k
2 inii
% - przeglady techniczne (okresowe) - fachowy serwis
a
13-‘ - obstuga maszyny - konfiguracja procesu, zasady reagowania na : :
& awarie/zaktécenia 3 Operatoréw 3 dni po 8 godzin
_‘é 1 Kierownik TASTA
o - pomoc i szkolenia w zakresie montazu linii (elektryka, ] Armatura
2 pneumatyka, hydraulika, mechanika) 2 Podczas montazu | gp 700,
Pracownikéw
Szkolenie z programu PLC + sterowanie UR 32 godziny
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Zalacznik nr 2 do zapytania ofertowego 4/ZR/IDS

Formularz ofertowy

OFERTA

TASTA Armatura Sp. z o.0.
ul. Grabskiego 38
37-450 Stalowa Wola

pieczec Wykonawcy

W postgpowaniu o udzielenie zaméwienia publicznego prowadzonego w Reguty Konkurencyjnosci
nr 4/ZR/IDS

pt.

»Dostawa zrobotyzowanego stanowiska do wycinania otworéw oraz spawania detali dla
kolektoréw DN25 do DN200”

A. DANE WYKONAWCY:
Osoba upowazniona do reprezentacji Wykona wcy/6w i podpisujaca oferte:

Wykonawca/Wykonawcy:
Adres:

NIP:

REGON:

WYKONAWCA jest malym /$rednim przedsigbiorca —tak (] nie O

WYKONAWCA pochodzi z innego panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej - tak 0 nie 0
WYKONAWCA pochodzi z innego parstwa czlonkowskiego nie bedacego czlonkiem Unii
Europejskiej- tak [ nie O

® Niepotrzebne skreslic, zaznaczy¢ tak lub nie X

Osoba odpowiedzialna za kontakty z Zamawiajacym:

Dane teleadresowe na ktére nalezy przekazywa¢ korespondencje zwigzang z niniejszym
postepowaniem:

E- MAIL:
Adres do korespondencji (jezeli inny niz adres siedziby):
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B. LACZNA CENA OFERTOWA:
Niniejszym oferuje realizacje przedmiotu zaméwienia za EACZNA CENE OFERTOWA*:

LN 1 (o TR [JPLN COEURO!
NVAT: coiancimvmm o s v s oo S e e e T S B S

C. Oferujemy urzadzenie spelniajace parametry ujete w szczegélowej specyfikacji urzadzenia
(Zalgcznik nr 1)

D. Zobowijzujemy sie do udzielenia gwarancji na dostarczone urzadzenie o dlugosci:

D.1 Gwarancja na urzadzenie ................... miesiecy

OSWIADCZENIA:
Oswiadczam, Ze
1) zamoéwienie zostanie zrealizowane w terminach okreslonych w ZO oraz we wzorze umowy;
2) w cenie naszej oferty zostaly uwzglednione wszystkie koszty wykonania zaméwienia;
3) zapoznaliSmy sie z Zapytaniem Ofertowym oraz wzorem umowy i nie wnosimy do nich
zastrzezen oraz przyjmujemy warunki w nich zawarte;
4) uwazamy sie za zwigzanych niniejszg oferta na okres 30 dni liczac od dnia otwarcia ofert
(wiacznie z tym dniem);
5) akceptujemy bez zastrzezen przedstawiony wzorzec umowy
6) wypehilem obowiazki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO" wobec 0s6b
fizycznych, od ktérych dane osobowe bezposrednio lub posrednio pozyskalem w celu
ubiegania si¢ o udzielenie przedmiotowego zaméwienia®.
7) posiadam/y uprawnienia, wiedze oraz do$wiadczenie do wykonania przedmiotowego
zamdéwienia,
8) dysponuje/dysponujemy potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia,
9) znajduje/znajdujemy sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie
zaméwienia,

10) wszystkie informacje zamieszczone w ofercie sq aktualne i prawdziwe,

1 Nalezy zaznaczy¢ wiasciwa walute

2 W przypadku, gdy wykonawca nie przekazuje danych osobowych innych niz bezposrednio jego
dotyczacych lub zachodzi wytaczenie stosowania obowigzku informacyjnego, stosownie do art. 13 ust.
4 lub art. 14 ust. 5 RODO, tresci oéwiadczenia wykonawca nie skiada (usuniecie tresci odwiadczenia
np. przez jego wykreSlenie).

J
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E. ZOBOWIAZANIA W PRZYPADKU PRZYZNANIA ZAMOWIENIA:

1) zobowigzujemy si¢ do zawarcia umowy w miejscu iterminie wyznaczonym przez
Zamawiajacego;

2) osoba upowazniong do kontaktéw z Zamawiajagcym w sprawach dotyczacych realizacji umowy
jest:
Imie i Nazwisko:
e-mail:
tel.:

E.  Oswiadczenia o braku powigzan
Oswiadczam, ze
1. Jestem/Nie jestem’ podmiotem powigzanym osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym.

Przez powiqzania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powiqzania miedzy

Zamawiajqcym lub osobami upowaznionymi do zaciqgania zobowiqzai w imieniu

Zamawiajqcego lub osobami wykonujqcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z

przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcq, polegajqce w szczegélnosci

na:

a) uczestniczeniu w spétce jako wspolnik spétki cywilnej lub spéiki osobowej, posiadaniu co
najmniej 10% udziatéw lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z przepiséw prawa),
petnieniu  funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzqdzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

b) pozostawaniu w zwiqzku matzeriskim, w stosunku pokrewieristwa Iub powinowactwa w
linii prostej, pokrewieristwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub
zwiqzaniu z tytrtu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspélnym
pozyciu z wykonawcq, jego zastepcq prawnym lub cztonkami organéw zarzqdzajqcych
lub organéw nadzorczych wykonawcéw ubiegajgcych sie o udzielenie zaméwienia,

¢) pozostawaniu z wykonawcq w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona wqtpliwo$¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleinosci w zwiqzku z
postepowaniem o udzielenie zaméwienia.

2. Jestem/Nie jestem' podmiotem, wobec ktérego zachodzi jakakolwiek z okolicznosci
wskazanych w art. 7 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 . o szczegblnych rozwigzaniach w
zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz shizacych ochronie
bezpieczeristwa narodowego.

G. SPIS TRESCI:

Integralng czeé¢ oferty stanowig nastepujace dokumenty:
1)
2)
3)
Oferta zostala ziozona na .............. kolejno ponumerowanych stronach.

3 Niepotrzebne skredli¢

4 Niepotrzebne skresli¢
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P T e

e Data i podpis upowaznionego przedstawiciela
piecze¢ Wykonawcy Wykonawcy
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Zatqcznik nr 3 do Zapytania ofertowego 4/ZR/IDS

/pieczec nagléwkowa Wykonawcy'/ /migjscowosé, data/
Wykaz zrealizowanych dostaw

(w zakresie realizacji nie weczesdniej niz w okresie ostatnich 5 |at przed uptynieciem terminu sktadania ofert co najmniej min. 2 Nmaoi_m:_m\xo_._qmﬁ,\ na dostawe zrobotyzowanego stanowiska
do wycinania otwordw oraz spawania detali na rurach)

Lp Nazwa Zamawiajacego, Opis zamoéwienia
dla ktérego zrealizowano zaméwienie (nalezy poda¢ informacje w zakresie niezbednym do wykazania
. spetniania warunku udziatu w postepowaniu)

Data realizacji zaméwienia
(okres od - do)

(pieczec i podpis osoby uprawnionej do skladania oswiadczeri woli
w imieniu Wykonawcy)

! Dotyezy Wykonawedw postugujgeyeh sie pieczgeiq firmowg.
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UMOWA NR 04/ZR/IDS/2024

zawarta w dniu ............... I. pomiedzy

TASTA ARMATURA Sp. z o.0. z siedzibg w Stalowej Woli przy ulicy Grabskiego 38, 37-450
Stalowa Wola, wpisang do Krajowego Rejestru Sadowego prowadzonego przez Sad Rejonowy
w Rzeszowie, XII Wydziat Gospodarczy, pod numerem KRS: 0000056442, o kapitale
zaktadowym w wysokosci 1 080 000,00 PLN, NIP: 865-00-13-543 reprezentowang przez:

1. Zbigniewa Janika - Prezesa Zarzqdu

zwang w dalszej czesci umowy , Kupujgcym”

zwana w dalszej cze$ci umowy , Sprzedajgcym’,

0 nastepujacej tresci:

§1

Przedmiot umowy

1.Dostawa zrobotyzowanego stanowiska do wycinania otworéw oraz spawania detali
kolektoré6w DN25 do DN200.

2. Zakres prac obejmuje dostawe urzadzenia i uruchomienie pod nadzorem Sprzedajacego w
zaktadzie Kupujacego.

3. Sprzedajacy gwarantuje, ze dostarczany przedmiot umowy odpowiada wszystkim cechom
okreSlonym w formularzu ofertowym, jest fabrycznie nowy, posiada nienaruszone cechy
pierwotnego opakowania oraz jest wolny od wad technicznych i prawnych. Oéwiadcza, ze
wszystkie urzgdzenia s3 dopuszczone do obrotu na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.

§2

Cena
Tytutem zaptaty za opisane w § 1 przedmioty sprzedazy Kupujacy zaptaci Sprzedajacemu

CENE B0 iiiionnnensans (stownie: ..........ccccceeueeuueeee..). Cena zawiera koszty transportu do
CIF Stalowa Wola, nadzoru nad montazem i uruchomieniem maszyny w zaktadzie Kupujacego.

/

§3
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Terminy ptatnosci

1. Terminy ptatnoSci:

a) 40 % neto 1. ..o (SIOWNIOE i smmmsismi ) ptatne w ciagu 7 dni po
podpisaniu umowy.

b) 50 % netto tj. ......cccceeeeueerrrene (STOWNIE: oo, ) ptatne w ciggu 7 dni od daty
dokonania wysytki przez Sprzedajacego.

c) 10 % netto tj. ......c.cocverennnn. (stownie: ...ocovervecennnennenen) platne w ciggu 7 dni od daty

podpisania protokotu zdawczo-odbiorczego.

d) dane banku do dokonywania przelewow:

§4

Terminy realizacji

1. Wykonawca zobowiazany jest do wykonania przedmiotu umowy, o ktérym mowa w § 1
ust. 1 w terminie do ............. I.

2. Potwierdzeniem wykonania przedmiotu umowy, o ktorym mowa w § 1, bedzie koricowy
protokét zdawczo-odbiorczy, podpisany nie p6zniej niz 3 dni od dnia, w ktérym nastgpito
uruchomienie urzadzenia .

§5

Warunki dostawy

1. Dostawa linii wraz z odpowiednim oprzyrzgdowaniem zostanie dostarczona przez
Sprzedajacego do Stalowej Woli, ul. Malickiego 112.
2. Koszty ubezpieczenia maszyny w czasie transportu do Stalowej Woli pokrywa Sprzedajacy.

§6

Gwarancja

1. Okres gwarancyjny na maszyne wynosi ........... miesigce liczac od dnia podpisania protokotu
uruchomien.

2. Naprawy maszyny podczas okresu gwarancyjnego w tym dostawy czeéci zamiennych
maszyny zostang wykonane na koszt Sprzedajgcego w ciagu 30 dni od daty otrzymania
wezwania Kupujacego.

§7

Uruchomienie maszyny

1. Sprzedajacy zobowiazany jest do terminowego uruchomienia urzadzenia zgodnie z pkt. 1, §
4 umowy.
2. Kupujgcy nie ponosi odpowiedzialnoséci za wszelkie braki elementéw niezbednych do

dokonania prawidlowego montazu wynikajgce z braku dostawy.

F
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§8
Szkolenie
1. Sprzedajacy przeszkoli 3 operatoréw maszyny w siedzibie Dostawcy oraz Kupujacego po
zainstalowaniu urzadzenia zgodnie ze specyfikacjg urzadzenia (Zatacznik nr 1 pkt. 15)

§9

Dokumentacja

1. Sprzedajacy dostarczy dokumentacje techniczno-ruchows urzadzenia .
2. Sprzedajacy dostarczy niezbedne czeéci zamienne do urzadzenia
3. Urzadzenie zostanie pomalowane w standardowej kolorystyce Sprzedajacego.

§10

Kary umowne

1. Strony ustalajg nastepujace kary umowne:

a. Sprzedajacy zobowiazuje sie zaptaci¢ Kupujacemu kary umowne w wysokosci 0,01 % wy-
nagrodzenia ryczattowego netto za realizacje przedmiotu niniejszej umowy za kazdy dzien
opoznienia, jednak cato$¢ naliczonej kary nie moze wynie$¢ wiecej niz 10% wartosci przed-
miotu netto.

b. Sprzedajacy zaptaci Kupujacemu kare umowna w wysokosci 10% wynagrodzenia ryczatto-
wego netto za realizacjg¢ przedmiotu niniejszej umowy z powodu rozwigzania przez niego
umowy z przyczyn zaleznych od Sprzedajacego, jak réwniez w przypadku rozwigzania umowy
przez Kupujacego z przyczyn lezacych po stronie Sprzedajacego.

C. Kupujacy zapfaci Sprzedajacemu kare umowna w wysokoéci 10% wynagrodzenia ryczatto-
wego netto w przypadku rozwigzania przez niego umowy z przyczyn lezacych po stronie Ku-
pujacego.

2. Kazda ze Stron zobowiazuje sie do zaptaty kary umownej w terminie 14 dni od daty wysta-
wienia noty obcigzajgcej. Kary mogg by¢ potracane z biezacego wynagrodzenia po bezskutecz-
nym uptywie terminu zaptaty kary umownej przez Sprzedajacego.

3. W przypadku, gdy szkoda przewyzszy wysoko$¢ kar umownych, kazda ze Stron zastrzega
sobie prawo dochodzenia odszkodowania uzupeiniajgcego na zasadach ogélnych okreslonych
w Kodeksie Cywilnym. Odpowiedzialnoé¢ Stron ograniczona jest do szkéd rzeczywistych do
15% wynagrodzenia ryczaltowego netto za realizacje przedmiotu niniejszej umowy

§11

Rozwigzanie umowy

1. Kupujgcemu przystuguje prawo rozwiazania umowy z zachowaniem prawa do zadania od
Sprzedajgcego zaptaty kary umownej w wysokoéci okreslonej w § 10 ust. 1 m. in. w nastepuja-
cych sytuacjach:

a. w przypadku opéznienia w wykonaniu przedmiotu umowy trwajgcego powyzej
28 dni kalendarzowych,

b. w przypadku likwidacji, ogloszenia upadtosci lub rozwiazania przedsiebiorstwa

Sprzedajacego.

(of w przypadku nakazanego przez organ publiczny zajecia majatku Sprzedajacego.
o)
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. Rozwigzanie umowy powinno nastgpi¢ pod rygorem niewaznosci na pimie i zawiera¢
uzasadnienie.

3. Rozwigzanie umowy nie wyklucza mozliwosci dochodzenia przez Kupujacego kar
umownych.

§12
Warunki zmiany umowy

1. Kupujacy dopuszcza dokonanie zmian w niniejszej umowie w przypadkach i na warunkach
okresdlonych ponizej.

2.Zmiana umowy jest mozliwa, jesli:

a.zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru umowy

b. konieczno$¢ zmiany wynika ze zmiany ogélnie obowigzujacych przepiséw prawa i lub umo-
wy dotacji zawartej przez Kupujacego z Instytucjg Zarzadzajaca.

c. wystapito dziatanie sity wyzszej majacej bezpoéredni wplyw na terminowos$¢ wykonania
przedmiotu umowy. Przez site wyzsza nalezy rozumie¢ zdarzenie zewnetrzne, ktérego Strony
umowy nie mogly przewidzie¢, ktérego nie mozna byto uniknaé, ani ktéremu Strony umowy
nie mogly zapobiec przy zachowaniu nalezytej starannoéci, ktorej nie mozna przypisa¢ drugiej
stronie, a ktéra ma wplyw na realizacje przedmiotu umowy, w tym w szczegdlnos$ci: powédz,
pozar i inne kleski zywiotowe, strajki, nagle przerwy w dostawie energii elektrycznej, itp.;

3. Warunkiem wprowadzenia zmiany jest pisemny wniosek przekazany przez Strone inicjuja-
€3 zmiang drugiej stronie umowy.

4. Wniosek dla swojej waznosci wymaga akceptaciji Sprzedajacego i Kupujacego.

5. Zmiany wprowadzane s3g w formie aneksu do umowy.

§13

Postanowienia koncowe

1. Zmiany umowy oraz wszelkie oéwiadczenia stron dotyczace umowy wymagaja formy
pisemnej pod rygorem niewaznosci.

2. Spory, jakie moga z tej umowy wynika¢ strony poddajg pod rozstrzygniecia sadu rzeczowo
wiasdciwego dla Sprzedajacego.

3. W przypadku powstania sporéw zwigzanych z wykonaniem lub realizacja umowy, strony
podejma starania w celu ich rozwigzania na biezaco.

4. Niniejsza umowa zostata sporzadzona w jezyku polskim w dwéch egzemplarzach, po
jednym dla kazdej ze stron.

5. Strony uzgodnily, ze niniejsza umowa i ewentualne zalgczniki mogg byc podpisane i
wystane faksem lub e-mailem zachowujac skutek prawny réwny oryginatom.

Sprzedajacy Kupujacy
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